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疫苗界的顶级大处理量纯化设备—日立 CC40NX

对于很多疫苗企业，通常有大量的样品需要纯化， 且纯化阶段使用的离心设备常

常要求要达到 100,000xg 以上的离心力， 操作过程中又需要保证无污染， 各个方面

都要考虑， 这就需要一款真正高大上的离心机来纯化抗原， 以保证高品质的疫苗。下

面就跟大家介绍一款大咖级别的日立公司的生产型大容量连续流超速离心机—

CC40NX;

1. CC40NX 驱动方式
CC40NX 采用的是电驱动，而不是其它品牌使用的气动。日立自 1985 年开始生产第一台大容

量连续流超速离心机 CP60Y, 就一直采用的是电驱动， 到目前为止已经有超过 32 年的历史和

经验，从使用性能上可以做到让客户完全放心。就如同操作一般的超离一样插上电就可以了，

噪音也低。而不需要像别的品牌的气动机型那样需要额外的空压机和房间，噪音也大，需要带

耳机。



2. 最高转速及最大离心力
我们知道，病毒或蛋白有很多种，颗粒都非常小，尺寸通常是只有几十或几百纳米

大小， 所以使用离心机就需要 3 万转以上来进行分离纯化。CC40NX 可以达到

40,000rpm, 离心力 118000xg, 完全满足了对这些样品的差分离心或密度梯度离心。

CC40NX 主要技术参数如下：

3． CC40NX 的基本组成部分：

CC40 主机包括控制单元，升降臂，转头腔，等。转头，进样系统，及转头车为主要选

配件。 另外，CC40 主机底

部需要 底座固定在地面上。



4. 处理量大：
一次运行可处理多达 100L 的样品（原始样品 10x 浓缩过的），具体处理量可根据样品种类及

每次运行时间长短而不同。这么大的处理量使其它品牌都望尘莫及。

5. 转头和转芯材质
CC40NX 使用的全部是钛合金转头，转芯有钛合金或 Noryl 材质可选，但不使用 PEEK 的转芯。

因为 PEEK 材质对冲击强度带来的抗击力太差，仅仅是 Noryl 材质的 1/3 不到，而钛合金对抗

冲击强度是没有限度的。而且虽然钛合金材质比 Noryl 材质密度大很多，但由于日立的创新科

技，使得钛合金转芯的重量（7.6kg）比 Noryl 转芯的重量(7.7kg)还略轻，方便了用户的操作。

6. 转头及转芯寿命长
转头及转芯寿命是用户非常关心的一个问题，因为转头和转芯都价格昂贵，如果寿命长，也就

意味着节省了大量成本。一般情况下， CC40NX 转头寿命总共可高达 2000 次或 5000 小时，

而不是其它品牌的仅仅是 1000 小时，差不多整整是别的品牌的 5 倍。这是因为日立公司超优

异的转头制造工艺所带来的高品质及长寿命。

7. 清洗和灭菌方便
用户可以选择 CIP（在线清洗）或 SIP（在线蒸汽灭菌），不同批次的离心可以直接进行 CIP

或 SIP, 而无需拆卸转头去离线清洗。另外，对于越来越严格的 cGMP，要求进行更严格的灭菌,

由于 CC40 可以提供使用钛合金转芯及其它相关工艺的设计，满足了 SIP 的要求，主机具有

SIP mode, 这也是别的品牌无法做到 SIP 的其中一个重要原因。

8. 极佳的生物安全及密封性能
CC40NX 优异的上下唇密封和面密封系统及无与伦比的密封件材质，使得操作过程中样品

无泄漏，生物安全及防污染得到了保障，这可是用户非常关心的问题及信赖 CC40 的另一个重

要因素。

9. 用户遍布全球

目前 CC40 已经在国内外有超过 200 多台被安装使用，如美国及欧洲的著名疫

苗公司 GSK, Merck，Sanofi, pfizer，巴斯德，瑞士诺华，法国苏威等，以及中国



的天坛生物，上海生研所，兰州中牧，台湾及韩国的 SK Chemical, 国光生物科技等

多家公司。在日本的几家主要疫苗公司也 100%使用日立的 CC40，包括武田药品株

式会社， Biken, Denka Seiken, 化血研，等。全球市场占有率极高。

10. 纯化的疫苗种类多种多样

很多种类的疫苗都可以使用 CC40 来纯化， 如流感病毒， 百日咳，脑炎，乙肝，

狂犬，肠病毒，等。

上述众多优异的性能及操作上的优势，使疫苗和生物制品生产企业愿意选择日立

CC40NX 作为他们的首选来进行大容量样品的提纯。日立 CC40NX 也保证了疫苗产品

的质量，并提高了企业的经济效益。

如欲了解更多有关 CC40 的详细信息，欢迎随时天美（中国）科学仪器有限公司。


